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In pressione
Under pressure
Sous pression
Unter Druck

A

Bajo presion Air
Luft
Aire
A ‘
-
P-4 B
Ugello -
Bute” c A=15cm
e
gg;ima I[wqmﬂu B=25cm
Llﬂﬁlde - D C=40cm

Material
Liquido

Il grado di atomizzazione Atomization can be Le degré d'atomisation peut Der Zerstaubungsgrad kann El grado de atomizacion
pud essere controllato controlled by varying the gtre contrdlé par variation durch Einstellen des Zerstéu- puede ser controlado
variando la pressione air  pressure  without de la pression d'air tout en bungsdruckers bestimmt variando la precision del
dell'aria restando immutata changing liquid capacity. maintenant le débit du liquide. werden, ohne, daB der aire quedando igual el

la portata del
Questo ugello & consigliato
per spruzzare liquidi parti-
colarmente viscosi.

La larghezza del getto &
indicata alle varie distanze.

liquido.

This nozzle is recommended
to spray viscous liquids.
Spray widths are shown at
the different distances.

Cet ensemble de projection
est conseillé pour pulvériser
des liquides particuliere-
ment visqueux. La largeur
du jet est indiquée a diffé-
rentes distances de I'orifice.

Material - Volumenstrom
verandert werden muB.
Die Diise ist fiir viskose
Flissigkeiten geeignet. A - B -
C sind Spritzstrahlbreiten bei
den jeweiligen Enffernungen.

caudal del liguido.

Esta boquilla es recomenda-
da para pulverizar liquidos
particularmente viscosos.
La longitud del chorro se
indica a varias distancias.
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E Combinazione di Pressione - Pressure - Pression - Druck - Presién H,0 Disme"sz’."i del getto
& o et 0.2 bar [ osbar [ o7bar [ 1sbar [ 3 bar Dimension du et
E Spray set-up - - - - Spritzstrahldaten
> Ensemble de Portata - Capacity - Debit - Volumenstrom - Caudal Dimensiones del chorro
d projection
[] - i il i il i
i Dissensatz A | i | Ho | AT L aie | B0 | AT A |0 | AT | i | H0 | AT L air | Ho | A [H0| A | B | ¢ | D
= Cpt::;:-;'coiéie p(bar)' Vmin | Uh "(bar)' Umin | Uh p(bar)' Umin | Vh "(bar)' Umin | Uh p(bar)' Vmin | Yh | bar | bar | cm [ cm | em | m
] 04| 03| 20| 28| 33| 1.2
= 035 | 22 0.35 22 0.4 25 0.6 28 0.7 34 06| 07| 23| 30| 40| 1.8
a. 04 | 25 04 | 25 06 | 28 07 | 34 11| 45 06| 15| 28| 35| 46 | 1.8
>= B1 - P41 28 35 5.3 7.8 11.0| 11| 15| 28| 33 | 43 | 24
= 05 | 275 06 | 28 07 | 34 11 | 45 18 | 62 14 15| 25| 30 | 41 | 27
a 06 | 28 07 | 34 085 | 40 14 | 54 25 | 79 11] 20| 28| 35| 48 | 26
() 14| 30| 30| 38| 51 | 27
-
= 07| 03| 28| 33| 40| 15
= 035 | 22 035 22 06 | 28 07 | 34 11| 45 11] 07| 30| 38| 48 | 2.1
3 06 | 28 07 | 34 07 | 34 14 | 54 14 | 54 07| 15| 38| 46| 58 | 1.8
B2 - P41 45 55 8.3 12.2 172| 14| 15| 35| 43 | 56 | 2.4
= 07 | 34 11 | 45 14 | 54 21 | 7 21 | 71 25| 15| 33| 40| 51 | 3.0
— 11 | 45 14 | 54 2.1 71 25 | 79 25 | 79 18| 20| 38| 46| 58 | 27
=] 18| 30| 41| 48| 66 | 29
] 06| 03| 35| 48| 61| 1.8
Lkt 04 | 25 04 | 25 04 | 25 07 | 34 14 | 54 06| 07| 35| 48| 63 | 15
— 05 | 275 06 | 28 06 | 28 085| 40 18 | 62 07| 15| 38| 48| 63 | 1.8
— B3 - P41 8.5 10.4 15.9 23 33 [ 11| 15| 41| 51| 66 | 2.1
= 06 | 28 0.65| 31 07 | 34 11 | 45 21 | 71 14| 15| 43| 53 | 66 | 2.4
- 07 | 34 07 | 34 085 | 40 14 | 54 25 | 79 18| 20| 41| 51| 69 | 27
] 21| 30| 41| 51| 69 | 2.9
(-
= 14| 03| 33| 38| 48| 338
- 06 | o 07 | 102 14 | 156 21 | 210 32 | 285 21| 07| 33| 40| 56 | 4.3
] 07 | 102 1.1 | 130 21 | 210 28 | 260 42 | 360 21| 15| 35| 46 | 58 | 4.0
- B4 - P42 13.4 16.4 25 37 52 | 32| 15| 38| 48| 66 | 46
= 1.1 [ 130 18 | 184 25 | 235 35 | 310 53 | 430 42| 15| 38| 48| 64 | 5.2
A 14 | 156 21 | 210 28 | 260 42 | 360 56 | 455 39| 20| 41| 51| 69 | 46
] 42| 30| 38| 51| 71| 49
[
- 11| 02| 33| 38| 51|35
— 06 | 9 07 | 102 1.1 | 130 25 | 235 35 | 310 18| 07| 35| 48| 64 | 3.0
= 1.1 [ 130 14 | 156 18 | 184 32 | 285 46 | 380 25| 15| 38| 46 | 64 | 38
= B5 - P42 17.6 22 33 48 68 | 32| 15| 33| 43| 61 | 43
— 14 | 156 18 | 184 25 | 235 39 | 330 6.0 | 475 42| 15| 30| 43| 58 | 4.9
= 18 | 184 21 | 210 28 | 260 42 | 360 6.7 | 525 42| 20| 33| 43| 61| 5.2
= 42| 30| 33| 43| 61| 4.0
o
- 21| 03| 40| 56| 76 | 3.7
&S 07 | 102 1.1 | 130 18 | 184 32 | 285 53 | 430 28| 07| 46| 58| 81| 4.0
1.1 [ 130 14 | 156 21 | 210 35 | 310 6.0 | 475 32| 15| 48| 58| 79 | 4.3
B6 - P42 36 45 68 100 141 | 46| 15| 43| 53| 76 | 49
14 | 156 21 | 210 28 | 260 49 | 405 6.7 | 525 56| 15| 38| 51 | 66 | 58
18 | 184 25 | 235 32 | 285 56 | 455 7.0 | 550 39| 20| 48| 64 | 84 | 43
63| 30| 41| 56| 79 | 58
18 |235 1.8 | 235 25 | 300 39 | 410 18| 02| 15| 20 | 29 | 3.0
21 | 260 21 | 260 28 | 330 42 | 445 28| 02| 15| 20| 30 | 34
25 | 300 25 | 300 32 | 355 46 | 480 28| 03| 15| 20| 30 | 4.0
B7 - P43 28 |33 |3 | 28 | 330 | 45|35 | 380 | 68 | 49 | 520 | 100 35| 07| 17| 22| 32 | 43
32 | 355 32 | 355 39 | 410 53 | 565 39| 15| 17| 22| 34 | 46
3.5 | 380 3.5 380 4.2 445 5.6 | 600 42| 10| 17| 23 | 33 | 47
42 | 445 42 | 445 49 | 520 6.3 | 685 49| 15| 17| 23| 34 | 55
28 | 330 35 | 380 46 | 480 56 | 600 28| 02| 19| 25| 36 | 46
32 | 355 39 | 410 49 | 520 6.0 | 640 39| 02| 20| 25| 37 | 49
35 | 380 42 | 445 53 | 565 6.3 | 685 46| 03| 20| 25| 37 | 5.2
B8 - P43 39 | 410 |102 | 46 | 480 | 125 | 56 | 600 |192 280 53| 07| 22| 27| 38| 55
42 | 445 49 | 520 6.0 | 640 56| 10| 22| 27| 41 | 55
46 | 480 53 | 565 6.3 | 685 56| 15| 22| 27| 41| 58
49 | 520 56 | 600 60| 15| 22| 27| 41 | 61




