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FLACHSTRAHLDUSEN FUR MATERIALZUFUHR IM ANSAUG-ODER FLIEBVERFAHREN ¢ CHORRO PLANO POR SIFON 0 GRAVEDAD

>

A sifone Per caduta
To siphon . Gravity
Materrialzufuhr Aria Par gravité Aria
durch Ansaugen Air Im FlieBverfahren Air
A sifén Air Por gravedad Air
Por sifén Luft Luft
Aire Aire
Ugello
Nozzle
Buse ||||||.. { Liguido
[B]gssma — Liquido Liquid
qu ::I Liquid Ugello qumd_e
Liquide Nozzle I Material
Material Buse Illl."'@[:l Liquido
Liquido Diise —1
Boquilla

A=15¢cm
B=25cm
C=40cm

Il getto piatto & mantenuto
fino alla sezione C, oltre
diviene turbolento. D & la
distanza di  massima
proiezione.

Le sezioni A - B - C indica-
no la larghezza del getto
alle varie distanze.

Come ordinare: scegliere il
modello per il montaggio, la

Flat spray is maintained
to section C, beyond this
distance it becomes turbu-
lent. D is the maximum
spray distance.

Sections A - B - C are
the spray widths at the
different distances.

To order: choose assembly
model, spray setup and mate-

Le jet piat est maintenu
constant jusq'a la distance
C. Au dela il devient
turbulent. D est la portée
maximale du jet.

Les sections A - B - C
inquent la largeur du jet a
différentes distances.

Pour commander: choisir le
corps de I'atomiseur, I'ensemble

Der Flachstrahl bleibt bis
zu einem Abstand von
40 cm erhalten, dariiber
hinaus verwirbelt der
Strahl. D ist die groBte
Spritzweite. A - B - C
geben die Strahlbreiten in
den jeweiligen Enffernun-
gen an.

Bei Bestellung Disensatzauf-

El chorro plano se mantie-
ne hasta la seccion C
despues deviene turbulento.
D es distancia maxima de
proyeccion. La seccion
A-B y C indica la longitud
del chorro a varias distan-
cias.

Como hacer pedido: escoger
modelo el montaje, la combi-

combinazione di spruzzo e il rial. de projection ainsi que le nahme oder automatische nacion y el material.
matenale. Ex.. 1/4 E1-B3-S21 stainless matériau. Pistole,  Diisensatz  und Ejemplo: 1/4 E1-B3-S21 Inox.
Es.: 1/4 E1-B3-S21 acc. inox. steel. Exemple: 1/4 E1-B3-S21 inox. Werkstoffe angeben.
z B: 1/4 E1-B3-S21 Edelstahl.
spruzzo con H=20 cm
Pressione - Pressure - Pression - Druck - Presién H,0 spray H=20 cm
Combinazione di spruzzo s iethalzec H=b20 ;m o
- . s ritzstrahldaten bei Saug-bzw.
Enseigf:z:e;rgﬂcnon Portata (I/h) - Capacity (I/h) - Debit (I/h) - Volumenstrom (I/h) - Caudal (I/h) pFaIIhéhe (H/H1) von ZO%m,
Diisensatz Air H1 H proyecciéon H=20 cm
Conjunto de proyeccidn press. | Air 45 30 15 10 20 30 60 % Air A B c D
(bar) I/min cm cm cm cm cm cm cm cm bar cm cm cm m
0.7 28 1.3 1.2 11 1.0 0.95 0.83 0.64 0.49 0.7 20 26 38 2.1
B3-S21 1.5 43 1.2 1.1 1.0 0.90 0.86 0.78 0.66 0.54 1.5 21 29 38 21
2.0 50 0.82 0.76 0.68 0.57 0.50 2.0 23 30 38 1.8
1.5 56 3.7 3.5 3.3 2.9 2.8 2.5 2.3 2.1 1.5 23 32 38 2.7
B4-S22 2.0 65 3.4 3.3 3.1 2.8 27 2.6 24 22 2.0 24 34 42 2.7
3.0 87 2.8 2.7 25 24 2.2 21 1.9 1.7 3.0 27 37 46 3.0
4.0 110 1.9 1.8 1.6 15 1.3 1.2 4.0 28 39 48 2.7
1.5 68 5.1 4.8 4.5 3.8 3.7 3.5 3.0 24 1.5 19 23 27 3.4
B5-523 2.0 78 4.9 47 4.4 3.6 34 3.2 2.9 2.3 2.0 20 25 28 3.4
3.0 103 3.4 312 3.0 2.2 2.0 1.7 3.0 22 27 30 3.0
815 117 2.2 2.0 1.7
1.5 63 7.6 7.2 6.6 5.7 5.4 5.1 4.6 3.7 1.5 17 22 27 3.4
B5-S24 2.0 73 7.6 7.3 6.8 59 5.7 55 5.0 4.2 2.0 18 23 29 3.4
3.0 96 6.4 6.1 5.7 5.0 4.5 41 3.3 3.0 20 27 33 3.4
3.5 110 4.2 3.7 3.2 2.6




