Tungstencarbide nozzle insert

Oberflachenbearbeitung
Traitement de surface micro
Surface treatment technologies
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_D'L'lsengrtiss_e Disen Druck / Pressure in bar
in US Gal/min ' 200 500 750 1000 1500 | 2000 | 2500 3000
Nozzle size in N(();;Ie ‘Séfrztell N Dichte Wasser / Water density
i er no.
us Gal/mln_ mm kg/m® | kg/m® | kg/m® | kgim® | kg/m® kg/m® kg/m® kg/m®
beifat 40psi 1010.03 | 1020.68 | 1029.37 | 1037.9 | 1054.48 | 1070.4 |1085.675| 1100.3
Typ (%] I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min
0173 0.80 | 928-tc 0.80 | 5.612 8.826 | 10.764 | 12.378 | 15.041 | 17.238 | 19.136
0195 0.85 | 928-tc 0.85 | 6.335 9.964 | 12.152 | 13.974 | 16.979 | 19.460
0218 0.90 | 928-tc 0.90 | 7.102 | 11.171 | 13.623 | 15.666 | 19.036
0243 0.95 928-tc 0.95 7.913 12.446 | 15.179 | 17.455 | 21.209
0270 1.00 | 928-tc 1.00 | 8.768 | 13.791 | 16.819 | 19.341 | 23.501
0297 1.05 | 928-tc 1.05 | 9.667 | 15.205 | 18.543 | 21.323
0456 1.10 | 928-tc 1.10 | 10.609 | 16.687 | 20.351 | 23.403
0529 1.15 928-tc 1.15 | 11.596 | 18.239 | 22.243 | 25.578
0607 1.20 928-tc 1.20 | 12.626 | 19.859 | 24.219 | 27.851
0690 1.30 928-tc 1.30 | 14.818 | 23.307 | 28.424
0779 1.40 | 928-tc 1.40 | 17.185 | 27.030 | 32.965
0874 1.50 | 928-tc 1.50 | 19.728 | 31.030
0974 1.60 | 928-tc 1.60 | 22.446 | 35.305
1079 1.70 | 928-tc 1.70 | 25.340 | 39.856
1189 1.80 | 928-tc 1.80 | 28.408 | 44.683
1305 1.90 928-tc 1.90 | 31.653
1427 2.00 928-tc 2.00 | 35.072
1553 2.10 928-tc 2.10 | 38.667
0000 2.20 928-tc 2.20 | 42.437
0000 2.30 928-tc 2.30 | 46.383
0000 2.40 928-tc 2.40 | 50.504
> Beim manuellen Einstz von Hochdruckspritzpistolen
8 und -lanzen, dirfen die aufzunehmenden Ruick-
‘\'/' stosskréfte in der Langsachse der Spritzeinrichtung
250N nicht ubersteigen!

Ubersteigt die Riickstosskraft 150N, muss mit einer
Korperstiitze gearbeitet werden!
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Typ 928-tc (8/12/12.5) @0.80 + 1.80mm



